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Innovationen fiir erhéhte Wirtschaftlichkeit und Umwelt
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Wirmetauscherelemente Gas / Fliissig



Jll ' Von den Grundlagen zur Auslegung

Erarbeitung von Grundlagen

Durch jahrzehntelange Erfahrung, die Zusammenarbeit mit forschenden und regelsetzenden Gremien,
sowie aktuellen Wissenstransfer steht HTA immer in erster Reihe.

Das hierdurch erreichte Know-How wird in eigenen Versuchen gefestigt, um in die von uns entwickelte
Auslegungs-Software libertragen zu werden.

Auslegung von Warmetauschern

Diese ganzheitliche Betrachtungsweise versetzt HTA in die Lage, nahezu jeden beliebigen Warmetauscher
in kiirzester Zeit warmetechnisch, stromungstechnisch und festigkeitsmaRig auszulegen oder
bestehende Systeme nachzurechnen.

Somit ist gewahrleistet, dass wir fiir jeden Kunden aus einem standardisierten Rahmen eine punktgenaue
Loésung erarbeiten kénnen.

Erpzbnizse
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WARMETAUSCHERBERECHNUNG  (gg50484
Typ: Rechteck-Warmeaustauscher mit Rippenrohren

Innen: Wasser Aulten: Luft

Eintritstemperatur 900 *C Eintrittsternperatur  270,0 *C
Austrittstemperatur 1000 *C Austrittsternperatur 1250 *C
Wolumenstrom [ m7h Volurnenstrom 8000 Morm m¥h
Massenstrom 36452 ko/h Massenstrom 10337 koh
Mindestvolumenstrom (70 %) 265  mYh
Warmeleistung [ WV

Ergebnisse fiir die Konstruktion

Die Ergebnisse der Auslegungssoftware flieRen direkt in das eigens dafiir
angepasste 3-D-Konstruktionsprogramm ein und erlauben so eine schnelle
Variation auf die kundenspezifischen Bediirfnisse.
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il ©'> Einsatzgebiete und Regelwerke

Einsatzgebiete

In nahezu allen Produktionsprozessen fillt Uberschusswarme an — Wirme die in vielen Fillen noch
sinnvoll genutzt werden kann.

Diese Prozesse konnen beispielsweise sein:

Verbrennung von 01, Gas oder Produktionsstoffen
Metallerschmelzung, -aufbereitung und -veredelung
Kunststoffherstellung

Lebensmittelproduktion

Papierherstellungs- und Druckprozesse
Trocknungsprozesse

Holz- und Textilverarbeitung

Abgasbehandlung

etc.

Heizflachenarten

Je nach Anwendung kommen verschiedene Heizflichenarten zum Einsatz:

Rippenrohrwarmetauscher bieten gegentiiber Glattrohrheizflichen den Vorteil, dass Sie bei
gleichem Bauvolumen eine wesentlich héhere Ubertragungsfliche bieten und einen
geringeren Stromungswiderstand verursachen. Allerdings werden die Einsatzgebiete je nach
Teilung und Verschmutzungsgrad der Gasseite eingeschrankt.

Verschmutzungsunempfindliche Glattrohre sind bei Auswahl der entsprechenden
Materialien fiir nahezu alle Einsatzfdlle geeignet.



Medien
Bei allen Warmetauscherelementen dieser Baureihe konnen die Medien Wasser, Dampf

oder Warmetragerdl im Rohrsystem gefiihrt werden; das jeweilige gasformige Medium
umstromt die Rohre.

Regelwerke

Grundsatzlich werden die Warmetauscher nach den Vorschriften der Druckgeraterichtlinie
DGRL 97/23/EG, sowie den Merkblattern der, Arbeitsgemeinschaft Druckbehalter

AD2000 ausgelegt, konstruiert und gefertigt.

Aber auch die Abnahme nach auslindischen Vorschriften wie z. B. SVTI, O-Norm, etc. ist
auf Anfrage moglich.




]l °' Bauformen und Rohr-Arten

Bauformen

Alle Warmetauscher konnen mit einer vorderen Flanschplatte (Abb. 1) zum Einschub in ein Gehduse oder
mit einem umlaufenden, beidseitigen Flanschrahmen (Abb. 4) versehen werden.

Rippenrohr-Warmetauscher verfligen grundsatzlich iiber eine vordere und hintere Umlenkkammer (Abb. 5),
Glattrohrwarmetauscher konnen zusatzlich als U-Rohr-Biindel nur mit vorderer Umlenkkammer (Abb. 3)
geliefert werden.

Die Umlenkkammern werden wahlweise als Halbrundkammer (Abb. 1) oder
Rechteckkammer (Abb. 2) ausgefiihrt.




Glattrohre:

Glattrohre werden in folgenden Giiten lagermafig vorgehalten:

P 235 GH (St 35.81) nach EN 10216-2
X6CrNiTi18-10 (1.4541) nach EN 10216-5
X6CrNiMoTi17-12-2  (1.4571) nach EN 10216-5

Weitere Giiten sind auf Anfrage verfiigbar.

Rippenrohre:

Je nach Anwendungsfall kommen folgende Rippenrohr-Arten zum Einsatz:

G-Fin - Rippenrohre

Diese Rippenrohre konnen bis zu einer Gastemperatur von ca. 400 °C
eingesetzt werden und sind als auRerst robust zu bezeichnen.

Als Werkstoff kommt hier sowohl fiir das Kernrohr, wie auch die Rippen,
C-Stahl zum Einsatz.

B-Fin - Rippenrohre

Als Kernrohrwerkstoffe stehen hier sowohl C-Stahle,

wie auch Cr-Ni-Stahle zur Verfiigung. Die Rippen werden aus
einem Hiullrohr aus Aluminium ausgewalzt.

Die Einsatzgrenze dieser Rohre liegt bei ca. 250 °C
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Laser-geschweilte - Rippenrohre

Bei Laser-geschweil3ten Rippenrohren bestehen sowohl das Kernrohr,
wie auch die Rippen aus Cr-Ni-Stahlen.

Der Vorteil dieser Rohre besteht darin, dass sie in einem groRRen
Temperaturfenster einsetzbar und chemisch bestandig sind.
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